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                                   Creation Wood & Mineral 
Revêtement de sol PVC design Creation est en vinyl décoratif, flexible, non chargé groupe T d’abrasion, disponible en lames et dalles à bords chanfreinés . 

Avec une épaisseur de 2,5 mm ,il est constitué d'une couche de surface transparente de 0,7mm d’épaisseur, d'un film décor et d'une sous-couche compacte. L'ensemble est pressé, grainé sous haute pression. Il est anti-statique et possède une attestation anti-feu Bfl-S1 , groupe T d’abrasion.

La gamme Creation bénéficie d’un traitement de surface polyuréthane PUR Protect facilitant l’entretien et évitant la métallisation.

Ce revêtement est conçu pour un usage intensif et possède la classification 34-43 .

Un choix entre 42 reproductions. Esthétisme et possibilités infinies de calepinage 

Mise en œuvre 

La pose du revêtement de sol répond au Code NIT 165 du CSTC.
Pendant l’entreposage et le transport, veillez que les boîtes soient posées à plat et empilées régulièrement. Les cartons ne peuvent être entreposées verticalement . Le local doit être sec, bien aéré et la température doit y être de 17 °C au moins. Si la température est inférieure à 15 °C, le vinyle ne peut être posé. Veillez à ce que la température du sol soit de 15 °C au moins et à ce que l’humidité relative soit de maximum 75 % au moment de l’égalisation et de l’encollage. Le support doit être conforme aux recommandations du CSTC (TV 189 et 193) et être totalement dégagé afin que les travaux puissent commencer. 
La pose du vinyle englobe également:

· la réparation du support à l’aide de mortiers adaptés présentant une dureté de 100 N/m³ mesurée suivant la méthode de Brinell;
· Fissures : Réparation Elargissement de celles-ci à la disqueuse ( largeur 6mm), tous les 40 cm disquer perpendiculairement sur une longueur de 20 cm afin d’y introduire un fer à béton ou agrafe pour relier la fissure.  Couler ensuite une résine Epoxy deux composants et saupoudrer du sable de quartz sur la résine encore fraîche.

· Trous : Ceux-ci seront soigneusement vidés de tous corps non-adhérents, application d’un primaire sur le fond et le pourtour, boucher ensuite le trou à l’aide d’un mortier spécial de réparation.
· la vérification à l’aide de la méthode CM de l’humidité du support. Si le sol est adhérant, il convient également de déterminer le taux d’humidité du béton d’isolation et de la chape. Le taux d’humidité maximum autorisé est de 2 % pour les sols à base de ciment et de 0,5 % pour les sols à base d’anhydrite

· le dépoussiérage et le nettoyage se fera avant l’application du primaire d’ accrochage et égalisation

· l’application systématique d’un primaire. Il sera adapté à la nature du support et des produits d’égalisation. Il a une densité spécifique de 1 kg/l

· les produits d’égalisation existant ne nécessitant pas de primaire doit avoir une résistance à la compression de 38,5 Newton /m² et une résistance à la flexion de 12,1 Newton/mm², suivant la norme DIN 1164 sont accepté avec l’accord du fabricant

· le traitement du sol à base d’anhydrite synthétique au moyen d’un produit d’accrochage adapté à dispersion acrylique et présentant une densité spécifique de 1 kg/l. Ce produit doit avoir été recommandé par le fabricant du vinyle
· l’égalisation obligatoire de toute la surface avec une couche d’au moins 2 mm de produit d’égalisation présentant une dureté d’au moins 69 N/m² mesurée suivant la méthode de Brinell. L’épaisseur de l’égalisation se fera en fonction des charges ponctuelles permanentes ainsi que la nature du trafic.  Pour obtenir une surface unie, la couche d’égalisation encore fraîche sera débullée et/ou poncée après séchage. L’entièreté de la surface sera aspirée afin que l’égalisation soit parfaitement démunie de poussière éventuelle. Une égalisation fibrée ou 
des fibres seront ajoutées à l’égalisation lors du mélange pour toute pose sur support bois
· il est particulièrement important de suivre les conseil suivants :

· En optant pour une pose aléatoire, vous obtiendrez le meilleur effet au niveau du dessin.

· Il n’est pas nécessaire d’aligner les dessins.

· Les dalles qui doivent être posées dans un sens particulier sont fournies avec des instructions de pose dans l’emballage, et un sens de pose(flèche sur dossier de la dalle).

· Les dessins des dalles à relief ne correspondent pas exactement. Le sol prend ainsi un aspect plus réaliste.

· l’encollage du vinyle avec une colle acrylique à dispersion et présentant une densité spécifique de 1,3 kg/l. Cette colle sera toujours appliquée au moyen d’une spatule dentelée A2 et doit être approuvée par le fabricant du vinyle (il doit donc s’agir de la colle utilisée lors du test de résistance au feu)

· le cylindrage au moyen d’un cylindre de ± 65 kg et dans les deux directions (d’abord en largeur, puis en longueur). Aux endroits où le vinyle ne peut être cylindré avec le grand cylindre, il convient d’utiliser un cylindre à main

· le nettoyage (produit neutre) du revêtement de sol, enlèvement de la colle excédentaire compris.

Protection

Un carton de protection sera posé sur le revêtement de sol directement après la pose de celui-ci afin de le protéger jusqu’à réception définitive .
	Description Produit
	Creation wood
	Rustic
	Mineral
	Slate

	Epaisseur totale - EN 428 (mm)
	2,5
	2,5
	2,5
	2,4

	Epaisseur de la couche d'usure - EN 429 (mm)
	0,7
	0,7
	0,7
	2,4

	Poids - EN 430 (g/m2)
	3800
	4400
	4400
	3700

	Format des dalles - EN 427 (mm)
	101x 914 / 152 x 914
	152X914
	457X457
	300X600

	CLASSIFICATION PRODUIT
	
	
	
	

	Classement européen - EN 685 / EN 649
	34-43
	
	
	

	Classement UPEC NF 189
	U4P3E2C2
	
	
	

	Certification NF UPEC
	302-001.1
	
	
	

	Isolation acoustique - EN ISO 717-2 (dB)
	2
	
	
	

	Classement K
	K5
	
	
	

	Classement feu - EN 13501-1
	Bfl-s1
	
	
	

	Classement feu - NFP 92 506
	M3
	
	
	

	Classement feu - DIN 4102
	B1
	
	
	

	Propriétés électriques - EN 1815/NFP 62.001 (kV)
	< 2
	
	
	

	Glissance sec - EN 13893
	³0,3
	
	
	

	Glissance humide - DIN 51130
	R9
	
	
	R10

	PERFORMANCES PRODUIT
	
	
	
	

	Résistance à l'abrasion - EN 660.1
	£0,08
	
	
	

	Groupe d'abrasion
	T
	
	
	

	Stabilité dimensionnelle - EN 434 (%)
	<0,25
	
	
	

	Poinçonnement - Norme - EN 433 (mm)
	<0,1
	
	
	

	Résistance thermique - NFX 10021/DIN 52612 (m²K/W)
	<0,02
	
	
	

	Tenue à la lumière - EN 20105 B02
	³6
	
	
	

	Résistance aux produits chimiques - EN 423
	Bonne
	
	
	

	Traitement de surface
	PUR
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